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SLOVMAG, a.s. Lubenik, 049 18 Lubenik 236

Ziadost’ 0 zmenu integrovaného povolenia

¢. 3631/434/0O1PK/470070205/2005/Pe v zneni neskorsich zmien zo diia 05.05.2006
v prevadzke
»Vyroba magnezitového slinku v Sachtovych peciach a rota¢nej peci*
prevadzkovatela
SLOVMAG, a.s. Lubenik,
049 18 Lubenik 236,

okres Revuca

Vypracoval: SLOVMAG, a.s. Lubenik

Datum: 14.07.2016
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Zmenu integrovaného povolenia Ziadame z dovodu:

a) zosuladenia integrovaného povolenia s Vykonavacim rozhodnutim Komisie z 26.
marca 2013, ktorym sa stanovuja zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT)
podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych
emisiach na vyrobu cementu, vapna a oxidu hore¢natého, ¢. 2013/163/EU, a

b) zosuladenia aktualneho technického stavu zariadeni s doteraz platnym integrovanym
povolenim.

A. UDAJE IDENTIFIKUJUCE PREVADZKOVATEDLA
1 |Nazov prevadzkovatel’a SLOVMAG, a.s. Lubenik
2 | Pravna forma Akciova spolo¢nost’
3 | Adresa sidla prevadzkovatela 049 18 Lubenik 236
5 |www adresa www.slovmag.sk
6 |Statutarny zastupca, Ing. Jan Galovi¢, predseda predstavenstva
funkcia v spolo¢nosti Ing. Daniel Fedoriak, ¢len predstavenstva
7 _|ICO 31 686 184
8 |Kody NACE, NOSE-P 104.11.
9 | Vypis z obchodného registra alebo z ingj Oddiel: Sa, vlozka ¢.402/S
evidencie
10 | Splnomocnena kontaktna osoba Ing. Jaroslav Ganaj, technicky riaditel
B. TYP ZIADOSTI
Typ ziadosti Podstatna zmena vydaného integrovaného povolenia
1. Konanie podla § 33 ods. 1 pism. f) zakona o IPKZ na
prehodnotenie a aktualizaciu podmienok povolenia z do-
vodu uverejnenia vykonavacieho rozhodnutia Komi-
sie & 2013/163/EU (dalej aj ,,rozhodnutie Komisie®).
2. Ziadost podla § 22 ods. 6 a § 24 ods. 5 a 6 zakona o
IPKZ 0 uréenie EL odchylnych od BAT, vypracovana
podl'a Usmernenia MZP SR pre uplatnenie § 22 ods. 6
zakona o IPKZ (uvedend v prilohe tejto Ziadosti o zmenu
2 | Zoznam suhlasov a povoleni IP).
0 ktoré sa v ramci zmeny IP | 3. Ziadost' o zmeny technologickych zariadeni v zmysle §
ziada 3 ods. 3 pism. a) bod 3 zdkona 0 IPKZ.
4. Ziadost o uréenie emisnych limitov, technickych po-
Ziadaviek a podmienok prevadzkovania v zmysle § 3
ods.3 pism. a) bod 10 zédkona o IPKZ.
5. Ziadost o schvalenie vychodiskovej spravy v zmysle §

8 zakona o IPKZ
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C. ZOZNAM APOPIS SUROVIN, POMOCNYCH MATERIALOV, LATOK
A ENERGIi, KTORE SA V PREVADZKE POUZIVAJU ALEBO VYRABAJU

Bez zmeny

D. OPIS MIEST PREVADZKY, V KTORYCH VZNIKAJU EMISIE A UDAJE
O PREDPOKLADANYCH MNOZSTVACH ADRUHOCH EMISIi DO
JEDNOTLIVYCH ZLOZIEK ZIVOTNEHO PROSTREDIA SPOLU S OPISOM
VYZNAMNYCH UCINKOV EMISIi A DALSICH VPLYVOV NA ZIVOTNE
PROSTREDIE A NA ZDRAVIE LUDI

Bez zmeny

E. OPIS MIESTA PREVADZKY A CHARAKTERISTIKA STAVU ZIVOTNEHO
PROSTREDIA V TOMTO MIESTE

Bez zmeny

F. OPIS A CHARAKTERISTIKA POUZIVANEJ ALEBO NAVRHOVANEJ
TECHNOLOGIE A DALSICH TECHNIiK NA PREDCHADZANIE VZNIKU
EMISIi, A AK TO NIE JE MOZNE, NA OBMEDZENIE EMISII.

Bez zmeny

G. OPIS A CHARAKTERISTIKA POUZIVANYCH ALEBO NAVRHOVANYCH
OPATRENI NA PREDCHADZANIE VZNIKU ODPADOV A NA PREDNOSTNE
ZHODNOCOVANIE ODPADOV VZNIKAJUCICH V PREVADZKE

Bez zmeny

H. OPIS A CHARAKTERISTIKA POUZIVANYCH ALEBO PRIPRAVOVANYCH
OPATRENI A TECHNICKYCH ZARIADENI NA MONITOROVANIE
PREVADZKY A EMISII DO ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Bez zmeny
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ROZBOR POROVNANIA PREVADZKY S NAJLEPSOU DOSTUPNOU

V niZ8ie uvedenej tabulke je uvedené plnenie poziadaviek na BAT uvedenych v rozhodnu-
ti Komisie ¢. 2013/163/EU.

opgtl:é:ia Plnenie poZziadavky
. Poziadavka BAT (plnena / neplnena / nie je Komentir k plneniu / neplneniu
rozhodnutia .
Komisie relevantna)
V ramci BAT sa maju pravidelne monitorovat’ a merat’ procesné
parametre a emisie podl'a prislusnych eurdpskych noriem a v (a) Kontinuélne meranie teploty.
pripade, Ze europske normy nie su k dispozicii, podl'a noriem tlaku: plnend ’ ) )
ISO, vnutrostatnych alebo inych medzinarodnych noriem, (b) Monitorovanie plnenia paliva a (a) Kontinualne su merané procesné parametre (tlak, teplota, mnozstvo primarneho a
ktorymi sa zabezpecia udaje na ekvivalentnej vedeckej Grovni ) . . X sekundarneho vzduchu, mnoZstvo paliva).
vratane: Sumv't" pravidelné davkovanie: (b) Mnozstvo paliva je monitorované plynomerom, davkovanie suroviny je prevadzané
55. (a) Kontinualne meranie procesnych parametrov preukazujice (I:;.;\:[]znitomvanic prebytku kyslika: pravidelne kazdd hodinu.
stabilitu daného procesu, napr. teplota, obsah O, , tlak, prietok plnens T |(b) ObSI'j‘ha peci 73b57p?59j5 meranie u?sahu}(yslivka v bpdh"dth 2 kréat za zmenu.
(b) Monitorovanie a stabilizovanie kIi¢ovych procesnych (b) Stabilizovanie procesu vypalu: (b) Momw’mva?e'proc.esn.e p?rametr.e sit vyuzivané k stabilizacii procesu.
parametrov (t. . plnenie paliva a surovin, pravidelné plneni (c) Vykondvané st periodické merania emisii CO.
davkovanie a prebytok kyslika) (c) plnena
(c) Kontinualne alebo periodické merania emisii CO
(a) I. Optimalizacia procesnej kontroly je vykonavana riadiacim syst¢émom Honeywell, ktory
sustred’uje vietky namerané hodnoty (teploty v peci, tlaky, mnozstva vzduchov, mnozstva
Na zniZenie spotreby tepelnej energie sa ma v ramci BAT paliva), ktoré porovnava s optimalne zadanymi parametrami a riadi chod peci podl'a zadanych
pouzivat’ kombindcia tychto technik: paramEI_rO\_/' . .
(a) Aplikovanie vylepSenych a optimalizovangch peengch (a) L. Optimalizacia procesnej (a) IL. Nie je mozné instalovat’ systém na regeneraciu tepla z odpadovych plynov, nakolko by
systémov a bezproblémového a stabilného procesu kontroly: plnena doslo k ochladeniu spalin pod rosny bod (cca 80 °C), a tym aj ku kondenzacii vihkosti v
prebichajiiceho v peci cestou tychto technik: (a) II. Regeneracia tepla z latkovom filtri Amertherm, ktory tvori koncovy stupei oprasenia spalin z RP a SP. Tym by
56. I. optimalizacia procesnej kontroly, dopadovych plynov: nie je bola ohrozend jej odlicivost’ a prevadzkova spol'ahlivost.
I1. regeneracia tepla z odpadovych plynov z pece a relevantna (b) Ako palivo je vyuZzivany zemny plyn naftovy (ZPN), ktory mé priaznivy vplyv na spotrebu
chladicov. (b) plnena tepelnej energie. Jej hodnoty su v silade s hodnotami spotreby tepelnej energie spojene;j s
(b) VyuZivanie paliv, s vlastnostami s priaznivym vplyvomna |(c) plnena BAT (6 - 12 GJ/t), nakol'ko skutocnost’ za rok 2014 na sintrovej prevadzke predstavuje 7,328
spotrebu tepelnej energie. Gl
(c) Obmedzenie prebytku vzduchu (c) Obsluha peci zabezpecuje meranie koncentracie kyslika 2 krat za zmenu prenosnym
analyzatorom a na zaklade zistenych udajov prostrednictvom riadiaceho systému vykonava
zmeny v optimalnom nastaveni chodu SP.
Na zniZenie mnoZstva emisii plynnych zlu¢enin (CO) z
odpadovych plynov z procesov palenia v peciach sa v ramci
BAT maji pouzivat’ tieto primarne techniky (samostatne alebo
v kombinacii): (a) Podl'a protokolu z akreditovanej analyzy magnezitovej suroviny je celkovy obsah
(é) )Starost}iY?" vybera kon}rola lé“fl_( 13 lvf:n?/chf!o Pc?c s organického uhlika pod hranicou stanoviteInosti ( < 0,10 %).
61 ciefom L.mzll.pre'kumv)ry ]aylokv n?eclsl u_|u(f1ch ZAvotné S (a) plnena (b) Na optimalizaciu procesu je vyuzivany riadiaci systém, ktory reguluje mnozstvo vzduchu
: pyrostredle, t.j. vyber surovin s nizkym obsahom organickjch (b) plnena na zaklade okamzitej spotreby zemného plynu. Proces sa optimalizuje aj na zaklade vysledkov
latok . o 'merania ke ie kyslika, ktoré zat ¢uje obsluha peci 2 krat za zmenu prenosnym
(b) Vyuzitie opatreni, resp. technik na optimalizaciu procesu s analyzétorom.
cielom zabezpecit’ bezproblémovy a stabilny proces
prebiehajuci v peci blizko stechiometrickej urovne potrebného
vzduchu
63. (a) 'Vyber surovin s nizkym obsahom organickych latok plnena Ei)g:no“::(i}?:):Ell:l(:lu:ﬁ:k;reiﬁfﬁlSi::jg’:ﬁ;i??? e<zl(;olvoe _L/:;lrovmy Je celkovy obsah
Na optimaliziciu procesu je vyuzivany riadiaci systém Honeywell, ktory reguluje mnozstvo
. . . vzduchu na ziklade okamZitej spotreby zemného plynu. Proces sa optimalizuje aj na ziklade
63. (6) Optimalizacia procesnej kontroly plnend vysledkov merania koncemr:’njci:kyslﬂfa‘ ktoré zalr)]e);peéuje obsluhar;eci 2 kn:lait zJa zmenu
prenosnym analyzatorom.
63. (c) Kontrolované, stale a kontinudlne davkovanie paliv plnena Kontrolované, stale a kontinudlne davkovanie paliva (ZPN) je zabezpecené.
Na minimalizovanie po¢tu nudzovych vypnuti z dévodu
zvySen¢ho mnozstva CO pri vyuzivani elektrostatickych
odlu¢ovacov (ESP) sa v ramci BAT maju pouzivat’ tieto
techniky: . . . . . .
6a. (a) Riadenie nidzovych vypnuti z dovodu zvyseného mnozstva nie je relevantni Poilaflavka vnav kontlrnuélne monitorovanie CO. sa neuplatfu{]e, Fakol’k(z Sp ;3 RP su
CO s cielom znizit’ prestoje ESP odprasované latkovym filtrom Amertherm a nie elektrostatickym odlu¢ovaom.
(b) Kontinualne merania obsahu CO prostrednictvom
monitorovacich zariadeni s kratkym reakénym casom, ktoré sit
umiestnené v blizkosti zdroja emisii CO.
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OPIS A CHARAKTERISTIKA DALSICH PRIPRAVOVANYCH OPATRENI

V PREVADZKE, NAJMA OPATRENi NA HOSPODARNE VYUZIVANIE
ENERGII, NA PREDCHADZANIE HAVARIAM A NA OBMEDZOVANIE ICH
PRIPADNYCH NASLEDKOV

Bez zmeny

K. OPIS DALSICH HLAVNYCH ALTERNATIV NAVRHOVANEHO RIESENIA
PREVADZKY, AK BOLI VYPRACOVANE A KTORE PREVADZKOVATEL
AKCEPTUJE

Bez zmeny

L. NAVRH PODMIENOK POVOLENIA (PODCA CLENENIA A OZNACENIA V
SUCASNOM POVOLENI)

I. Udaje 0 prevadzke:

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzduSia, vody a pody
V prevadzke

2. Opis prevadzky:

Sachtové pece:
V tabul’ke ¢. 2 Ziadame o zmenu oznadcenia OZ ¢, ,,2015a%, ,,2015b“ a ,,2015¢c* na oznade-

nie ,,2009% 7 dévodu prepojenia zdasobnikov zachytenych uletov na OZ Amertherm.

Povodna tabul’ka:

VS;%LC%U TECHNOLOGICKE ZA- ODLUCOVACIE ZARIADENIE I ODLUCOVACIE ZARIA- KOMIN
P(N)IE?EA RIADENIE STUPNA DENIE Il STUPNA VYSKA V (m)
Zasob. zach. ule- | textilny filter FTE 1/10-
2015a - 10
tov ZC30 rezerva, Amertherm
Zasob. zach. ule- | textilny filter FTE 1/10-
2015b - 10
tov ZC30 rezerva, Amertherm
Zasob. zach. ule- | textilny filter FTE 1/10-
2015c - 15
tov ZC63 rezerva, Amertherm
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Nova tabulka:
CISLO , 5 . .
VYDUCHU TECHNOLOGICKE ZA- ODLUCOVACIE ZARIADENIE | ODLUCOVACIE ZARIA- KOMIN
P’C\ilEJII:;A RIADENIE STUPNA DENIE Il STUPNA VYSKA V (m)
e filter ETE 1410
Zasob. zach. ule- rezerva—Amertherm
2009 - 29
tov ZC30
Amertherm
e filter ETE 110
Zasob. zach. ule-
2009 rezerva—Amertherm - 29
tov ZC30
Amertherm
e filter ETE 110
Zasob. zach. ule-
2009 rezerva—Amertherm - 29
tov ZC63
Amertherm

Povodné znenie povolenia:

Rotacnd pec
V Casti ,,Rotacnd pec® Ziadame o zmenu typu plynového horika 7 ,,AVAN 010“ na
»wUNITHERM“,

Povodné znenie povolenia:

Rotacna pec

V RP sa vypal'uje magnezitova surovina na magnezitovy slinok. RP je duty vodorovny valec
72 m dlhy, ktory je zvnutra opatreny ziaruvzdornou vymurovkou. RP sa zavaza cez zdsobnik
umiestneny na studenom konci pece. Surovina sa ota¢anim pece a pomocou Snekovnic posuva
cez Styri pasma (t.j. predohrievacie, paliace, slinovacie a chladiace pasmo). Teplota vypalu
vV RP je 1420 az 1560 °C. Otacanie pece zabezpecuju elektropohony. RP sa vykuruje zemnym
plynom naftovym. Je v nej nainstalovany plynovy hordk AVAN 010 s maximalnym instalo-

vanym prikonom 15,7 MW.
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Nové znenie povolenia:

Rotaéna pec

V RP sa vypal'uje magnezitova surovina na magnezitovy slinok. RP je duty vodorovny valec
72 m dlhy, ktory je zvnutra opatreny ziaruvzdornou vymurovkou. RP sa zavaza cez zasobnik
umiestneny na studenom konci pece. Surovina sa ota¢anim pece a pomocou Snekovnic postiva
cez Styri pasma (t.j. predohrievacie, paliace, slinovacie a chladiace pasmo). Teplota vypalu
V RP je 1420 az 1560 °C. Otacanie pece zabezpecuju elektropohony. RP sa vykuruje zemnym
plynom naftovym. Je v nej nainStalovany plynovy hordk UNITHERM s maximalnym in-
Stalovanym prikonom 20,759 MW.

Tabul’ka ¢. 5

V Casti ,, Tabul’ka &5 Ziadame o vyradenie z povolenia OZ ¢. ,,2028¢* 7 dovodu, e zaria-

denie s nazvom ,,baliace zariadenie sypkych hmét aj OZ“ su dlhodobo mimo prevadzky.

Povodna tabul’ka:

CisLO
V\P{gggju TECHNOLOGICKE ZARIADENIE ob LUCOV’;(T:%JEPZNZZRIADENIE ! K%“ﬁl\l\/’ (\%S
NEIS
. textilny filter
2025 Expedicia 1 F\V/ 12/300 20
. textilny filter
2026 Expedicia 2 FV 12/300 25
. . . , " textilny filter FTE-
2028c Baliace zariadenie sypkych hmot rezerva, FV 12/300 10
. , . . textilny filter
2027 Olejované rotafrity (RO linky) Ev/ 8/200 25
Plnenie obalov textilny filter
20282 (begovatka) FPAT 51 13,7
2028b Plnenie automobilovych cisterien a textilny filter 135
Zelezni¢nych vagonov FV 37 '
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Nova tabul’ka:
CISLO . o
V‘PfggLC,ZIU TECHNOLOGICKE ZARTADENIE ODLUCOV‘;%?PIZ@RIADENIE ! K?(If\l\} Xﬂgs
NEIS
. textilny filter
2025 Expedicia 1 EvV/ 12/300 20
- textilny filter
2026 Expedicia 2 FV 12/300 25
. . . , n textilny-filter FTE-
2028¢ Baliacezariadenie-syphveh-hmot F\/12/300 10
. , . ) textilny filter
2027 Olejované rotafrity (RO linky) EV/ 8/200 25
Plnenie obalov textilny filter
20282 (begovacka) FPAT 51 137
Plnenie automobilovych cisterien a textilny filter
2028b zelezni¢nych vagonov FV 37 135

av casti B opis prevadzky atechnickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody
Vv prevadzke, v bode 2. Opis prevadzky briketovacia linka (zmena integrovaného povolenia
CJ.c 1942-11322/2013/Pet,Kri/470070205/Z22) Ziadame o zmenu ndazvov odlucovacieho sys-

tému 7:

2018-1 Herding — delta 2 flex 1500 24/9
2018-2 Herding — delta 2 flex 1500 16/9
2018-3 Herding — delta 2 flex 1500 20/9

na:

2018-1 BHF '/ 1800/40K
2018-2 BHF '~ /1800 /30K
2018-3 BHF 2 /1800/30K

a zaroveii Ziadame aby bol vykonany prepis oznacenia odpraSovacich zariadeni 7 dovodu, Ze
zdasobnik sulfitu (3 m®), vyprazditovacia stanica DEP 1 je odpraSovand OZ &2018-3 nie OZ

¢.2018-4
P6vodné oznacenie _
CisLo CisLo
VYDUCHU TECHNOLOGICKE | ODLUCOVACIE | KOMINVYSKAV | o VYDUCHL
PODLA ZARIADENIE ZARIADENIE (m) K OVEJ DOKU.
NEIS MENTACIE
zasobnik mate- | Herding — delta
2018-1 ridlu (50 m®) 2 flex 1500 24/9 )t 18-1
¢.8, ¢.9, doprav-
né trasy (F4)
vahy (F5) Herding — delta 1
2018-2 2 flex 1500 16/9 ) 18-2
briketovacia Herding — delta
2018-3 linka, zasobnik | 2 flex 1500 20/9 ) 18-3
zlomkov (3m°)
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(F6)
zasobnik sulfitu | Herding TLF D
2018-4 g)’vm3), \'/ypréz‘- 750-6/9 VBA )t 18-4
novacia stanica
DEP 1
zasobnik mate- | WAMFLO
- ridlu (50 m®) FNW2J14 ) -
¢.10
zasobnik prachu | WAMFLO 1
i (50m3)¢.11 FNW2J14 ) i
)t — vyduch do pracovného prostredia
Nové oznacenie _
CisLo
oy . « R VYDUCHU
ZARIADENIA | | ZARIADENIE |  ZARIADENEE | . (m) | PODLAPREVADZ:
MENTACIE
zasobnik mate- | Herding—-delta
ridlu (50 m®) 2 Tlex 1500 24/9
2018-1 ¢.8, ¢.9, doprav- ) 18-1
né trasy (F4) BHF 2/
1800/40K
Herding—delta
2 Hex1500-16/9
2018-2 vahy (F5) ) 18-2
BHF '~ /1800
/30K
briketovacia Herding—delta
linka, zasobnik | 2-flex-1500-20/9
2018-3 zlomkov (3m?) ) 18-3
(F6) BHF '
/1800/30K
zasobnik sulfitu | Herding—TFLFD
(3md), vypraz- | 750-6/9-VBA
2018-4 diovacia stanica ) -
DEP 1 Prepojené na
filter F6
zasobnik mate- | WAMFLO
- ridlu (50 m®) FNW2J14 ) -
¢.10
zasobnik prachu | WAMFLO 1
i (50m3)¢.11 FNW2J14 ) i

)t — vyduch do pracovného prostredia
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I1. B. Emisné limity
V podmienke B.1.2 integrovaného povolenia Emisné limity (d’alej len EL) pre technolo-
gické uzly: SP & 1 a% 6 a RP - viduch & 2009
upraviia vstupnej suroviny — vyduchy ¢.1001, 1002
SP vyduchy & 2010, 2011, 2012, 2013, 2014, 2016
RP vyduchy — 2291, 2292
upraviia slinkov — vyduchy ¢. 2030, 2017, 2018, 2019, 2020, 2021, 2022, 2023, 2024
priprava Ziaruvzdornych hmot a expedicia — vyduch & 2025, 2026, 2027, 2028a,
2028b
Ziadame o nasledovné emisné limity:

Stcasne platny , .
7L limit Navrh[(r)r\‘/ar;r}‘l_ ;iarlant
[mg.m?] o

- pre emisie odvedeného prachu z prasnych operdcii (inych
ako proces palenia v peciach) 10 mg.m-

TZL 30 - pre emisie prachu z odpadovych plynov z procesov spalova-
nia v peciach 35 mg.m-3

SOx 400 400

NOx 1500 1500

CO neurceny 4000

Podmienku 1.2.1 Emisné limity pre znecist'ujuce latky v odpadovych plynoch platia
pre koncentrdcie prepocitané na obsah kyslika 11 °ly objemu %iadame

Zmenit’ na 1.2.1 Emisné limity pre znecist'ujuce ldatky v odpadovych plynoch platia
pre koncentrdacie prepocitané na suché spaliny pri Standardnych stavovych podmienkach
a po prepocte na referencny obsah kyslika 10 % obj.

II. 1. Poziadavky na sposob a metédy monitorovania prevadzky a udaje,
ktoré treba evidovat’ a poskytovat’ do informacného systému.

V bode 1.2.1 Vyduch & 2009 —RPaSP & 1a%6
Pre periodické merania emisii TZL, NOx, SO2 a CO Ziadame stanovit’ frekvenciu merania

raz rocne pocas beinych prevadzkovych podmienok zdroja v sulade s kapitolou 1.4.1 roz-
hodnutia Komisie.

10
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M. OZNACENIE UCASTNIKOV KONANIA, KTORI SU
PREVADZKOVATELOVI ZNAMI, PRIPADNE CUDZI DOTKNUTY ORGAN,
AK JESTVUJUCA POVOLLOVANA PREVADZKA MA ALEBO NOVA
PREVADZKA MOZE MAT CEZHRANICNY VPLYV

e Obec Lubenik, starosta obce, 049 18 Lubenik
e Okresny turad Reviica, odbor starostlivosti 0 zivotné prostredie

N. STRUCNE ZHRNUTIE UDAJOV AINFORMACII UVEDENYCH V
PREDCHADZAJUCICH BODOCH VSEOBECNE ZROZUMITEELNYM
SPOSOBOM NA UCELY ZVEREJNENIA

Vzhl'adom na typ Ziadosti odporu¢ame zverejnit’ celil Ziadost” okrem priloh.
O. PREHLASENIE

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, Ze informécie uvedené v tejto ziadosti s pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum :
(zastupca organizacie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Ing. Jaroslav Ganaj
Pozicia v organizacii: technicky riaditel’

Peciatka alebo pecat podniku:
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- Member of the group

SLOVMAG

Priloha:

Ziadost podl'a § 22 ods. 6 zdkona 0 IPKZ 0 uréenie emisnych limitov odchylnych od BAT
podl'a Usmernenia MZP SR pre uplatnenie § 22 ods. 6 zékona &. 39/2013 Z. z. z 31. januara
2013 o integrovanej prevencii a kontrole znec€ist'ovania zivotného prostredia a o zmene a do-
plneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov vratane priloh
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